Zatacznik nr 1

WZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA DO 750 WYBORCOW,
W TYM DLA OBWODU, W KTORYM LOKAL WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST
DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnos¢ urny ( odliczajac grubosci Scian ) V = 0,49 m 3, zatozona grubo$¢ $cian: 3 mm
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POKRYWA

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wptywem wysokiej temperatury,
doktadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnienia,

montaz uchwytéw do $cian do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

NAKRETKA
model do uzgodnienia na etapie realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

DNO

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wptywem wysokiej temperatury,
doktadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY
wyciety w poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie

LACZENIE SCIAN

nity niklowane z powtoka srebrna,
doktadne parametry i sposéb tgczenia

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

SCIANA URNY

poliweglan lity transparentny 3 mm,
doktadne parametry materiatu

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugigcia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK POKRYWY URNY
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RZUT SCIAN URNY

zatozona grubos$é $cian 3 mm
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Zaktacznik nr 1

DETALE KONSTRUKCYJNE URN WYBORCZYCH

doktadny kat ugiecia poliwegglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

SCIANY URNY
WYBORCZE
OGOLNE ZALOZENIE FORMY URNY
montaz $cian z dwéch monolitycznych
czesci
=
¥ ACZENIE SCIAN PRZEKROJ PRZEZ SCIANY URNY DETAL £LACZENIA SCIAN
nity niklowane z powtokg srebrng,
doktadne parametry i sposéb tgczenia
do ustalenia na etapie realizacji prototypu ~ \ ‘l
|
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03, kat ugiecia }
KAT UGIECIA KRAWEDZI ooliwesian.iega |
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SCIANA URNY taczenie $cian
poliweglan lity transparentny 3 mm, na nity
doktadne parametry materiatu L ) e
do ustalenia na etapie realizacji prototypu ' "

SPOSOB LACZENIA SCIAN / AKSONOMETRIA ( BEZ DNA | POKRYWY )

OTWORY NA NAKRETKE
doktadniejsze rysunki w punkcie
"detale uchwytéw i plomb"

__——-T\ ,

LACZENIE SCIAN \ [
nity niklowane z powtokg srebrng, | } |
doktadne parametry i sposéb tgczenia | [ J
do ustalenia na etapie realizacji prototypu [ " ‘

KAT UGIECIA KRAWEDZI |
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego | [
do ustalenia na etapie realizacji prototypu ‘ 1

|

SCIANA URNY -‘ ' [
poliweglan lity transparentny 3 mm,
doktadne parametry materiatu

do ustalenia na etapie realizacji prototypu R



DNO URNY WYBORCZEJ

DNO / WIDOK Z GORY

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego 0,3
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

DNO

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wptywem wysokiej temperatury,
doktadna technologia formowania wg wytycznych

wykonawcy
. J
DETAL £tACZENIA DNA
WIDOK DNA URNY #aczgnie dna ze $cianami ;
na nity ) 03
7
“
$CIANA URNY . ol
poliweglan lity transparentny 3 mm, ’\D
doktadne parametry materiatu b ‘ T
do ustalenia na etapie realizacji prototypu 4l
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DNO
monolit z poliweglanu litego 3 mm,
uformowany pod wptywem wysokiej
temperatury, doktadna technologia
formowania wg wytycznych KAT UGIECIA KRAWEDZI PODKELADKI MEBLOWE
wykonawcy doktadny kat ugiecia poliweglanu litego filcowedo ustalenia
do ustalenia na etapie realizacji prototypu na etapie realizacji

prototypu

SPOSOB LACZENIA DNA / AKSONOMETRIA

DNO

monolit z poliweglanu litego 3 mm,
uformowany pod wptywem wysokiej
temperatury, doktadna technologia
formowania wg wytycznych
wykonawcy

LACZENIE DNA ZE SCIANA

nity niklowane z powtokg srebrna,
doktadne parametry i sposob
taczeniado ustalenia na etapie
realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu



POKRYWA URNY WYBORCZEJ

POKRYWA / WIDOK Z GORY

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu 0,3

POKRYWA
monolit z poliweglanu litego 3 mm,
uformowany pod wpltywem wysokiej temperatury,

doktadna technologia formowania wg wytycznych 30
wykonawcy ’ ’
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OTWOR WRZUTOWY
WIDOK POKRYWY URNY DETAL POKRYWY
POKRYWA
e pokcywa 2
= oli lanu litego
temperatury, doktadna technologia e a7 pelveaiany Tee
formowania wg wytycznych P 7 k.
wykonawcy . N
(o ‘ o " OTWOR NA NAKRETKE l
L il iy NAGWINTOWANY il
doktadniejsze rysunki w punkcie .
SCIANA URNY "detale uchwytéw i plomb" 7
poliweglan lity transparentny 3 mm, | ‘
doktadne parametry materiatu b
do ustalenia na etapie realizacji prototypu
0.3
POKRYWA / AKSONOMETRIA
POKRYWA o
monolit z poliweglanu litego 3 mm, TTTTT——
uformowany pod wptywem wysokiej / o N
temperatury, doktadna technologia "“"’”»—7»‘,,7
formowania wg wytycznych - |
wykonawcy ® P / e 7
2
OTWOR WRZUTOWY [TT——1
KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokfadny kat ugigcia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu
OTWORY NA NAKRETKI

doktadniejsze rysunki w zaktadce
detale uchwytéw i plomb



UCHWYTY, ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBY

ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBA

kat ugiecia
poliweglanu litego

pokrywa z nagwintowany otwér na nakretke
poliweglanu litego
S— NAKRETKA
2 ] bez mozliwoéci catkowitego
. wykrecenia
- model do uzgodnienia
/ ' / na etapie realizacji prototypu
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Zgodnie z uchwatg Panstwowej Komisji Wyborczej z dnia 11 kwietnia 206 r. istnieje
mozliwos¢ wykonania urny Zz:

,monolit z poliweglanu litego 3 mm, uformowany pod wpltywem wysokiej temperatury albo
wygiety na zimno”.

Zaleca sig¢:

a) stosowanie uchwytéw urny o trzech punktach podparcia lub uchwytow, ktére catg
powierzchnig przylegaja do bokéw urny,

b) zagiecia gornych krawedzi bokow urny do jej wngtrza, co usztywni konstrukcje urny,

Dopuszcza sig:

a) wykonanie zagietych do wnetrza urny krawedzi otworu wrzutowego (kotnierza) co
usztywni konstrukcje wieka urny oraz utatwi wyborcom wrzucanie kart do
glosowania, po zwezeniu otwor wrzutowy nie moze by¢ wezszy niz 1,5cm,

b) zastosowanie do zamknigcia i blokowania wieka urny:

- mechanizméw odcigganych, bez mozliwosci ich catkowitego wyjecia , zamiast
zakrecanych, pod warunkiem umieszczenia w $cianach bocznych i wieku urny
otworéw umozliwiajacych zatozenie plomby plastikowej lub metalowej,

- §rub wkrecanych, bez mozliwosci ich catkowitego wykrecenia, w nitonakretki
zamocowane w $cianach bocznych urny,

- liczba nitdw stuzacych do taczenia elementdw urny wskazana we wzorach jest
przyktadowa, urna moze by¢ potaczona wigksza iloscia nitow, ma by¢ wykonana w
sposob trwaty



